PERSPECTIVAS DA SIDERURGIA NO ESTADO
DO ESPIRITO SANTO

Cel PAULO DIAS VELOSO

RESUMO
0 autor, na gqualidade Superintendente da Usina de
Cariacica, ES, da Comp de Ferro e Aco de Vitéoria,

apresenta os fatdres favoraveis da localizacio dagquela wuni-
dade, resume as condicdes do mercado e estuda as matérias-
-primas e energia. Ante a conjuntura atual da inddstria, di
o planejamento para a integraciio e para movas expansdes.

ki FATORES DECISIVOS PARA A LOCALIZACAO DA INDUSTRIA
SIDERUGRGICA

“Vitéﬁa é, indiscutivelmente, um lugar magnifico para uma usina si-
derurgica”, foram palavras do General Edmundo Macedo Soares e Silva
em conferéncia sdébre ‘“Problemas dos Minérios de Ferro, Carvio e
Producao Siderurgica”. Alids, a Comissio Nacional de Siderurgia su-
geriu esta localizacdo em segundo lugar, logo depois da de Volta Redonda,
para a grande inddastria sidertirgica. Mas ndo havia naguela época um
porto para desembarque de carvdo e a Estrada de Ferro Vitéria a Minas
teria ainda que ser totalmente reconstruida.

Vejamos com maior detalhe as condicdes atuais que o Estado do
Espirito Santo oferece para a localizacdo de uma grande industria side-
rargica.

1.1. Mercado — £ ponto pacifico que o consumo de aco que se
verifica no Pais (cérca de 40 kg/ano/habitante), muito baixo em com-
paracao por exemplo com a Argentina (90 kg/ano/habitante), ou com
os Estados Unidos (630 kg/ano/habitante), é determinado em grande
parte, pela nossa capacidade de importar e ndo apenas pelo grau de
desenvolvimento. Para dar uma idéia do mercado disponivel para uma
nova induastria siderurgica situada no Espirito Santo, facamos um breve
‘resumo dos estudos realizados pela Companhia Ferro e Ago de Vitéria,
que se iniciaram pelo contrato de uma pesquisa com o CONSULTEC.

As conclusboes se basearam nas informacoes prestadas pelas prin-
cipais emprésas siderirgicas do Pais (como a Companhia Siderirgica
Nacional, a Companhia Siderurgica Belgo-Mineira, a Acesita, a Sidertr-

N.R. — Transcricio de Separata do Boletim da Associagcio Brasileira de
Metais. |
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gica Mannesmann, a Mineracdo Geral do Brasil e a Siderurgica Aliperti),
que responderam a um minucioso questionirio, abordando, com relacao
as diferentes classes de laminados, as quantidades vendidas, relacionadas
por regidao de destino e tipo, e também a demanda regional de fio ma-
guina, palanquilhas, billets, bloons e lingotes, isto é, dos produtos in-
termediirios. O trabalho analisou o mercado de aco brasileiro sob trés
aspectos: '

19) De uma maneira geral, visando estabelecer a projecdo da de-
- manda global de aco.
29) Decompondo ji o mercado em produtos perfilados e planos.
39) Visando determinar a procura regional dos diferentes tipos de
produtos laminados.

.

Demanda global — Tomando por base dados estafisticos relativos
a 26 paises, publicados pelas Nac¢oes Unidas, e adaptando-os as condigoes
brasileiras, foi determinada a seguinte expressao:

¢ = 0,003227 R»,0861 (51,2088
em que:

¢ — exprime o consumo de agco por habitante (em kg de lingotes
ou equivalentes). '

R — exprime o indice de renda per capita (indice 100 para 1949).

G — exprime, em percentagem, o grau de industrializacao (pro-
porcdo do produto industrial no total do produto nacional).

No intuito de estabelecer uma base razoivel de calculo para a de-
manda total de aco até 1975 foram estimados:

— um crescimento de 3% ao ano da renda per capzta* 4

— um crescimento anual de 2,5% do grau de mdustnahzagﬁo até
1965 e déste ano em diante até 1975, de 1,5%;

— um crescimento de 2,5% da populacdo brasileira.

Convém notar que a formula estabelecida para os indices interna-
cionais proporcionou uma precisdo . de 97,5% e que esta foi adaptada aos
dados do consumo constatado no Brasil nos tiltimos 5 anos.

As projecoes apresentadas pela CONSULTEC, apesar do cuidado com
que foi feita a andlise, foram apreciadas com certa cautela, tendo-se
procedido a um reajustamento das mesmas (3), acrescentando as me-
cessidades adicionais das industrias automobilisticas e da construcio naval,
bem como mantendo-se um grau de industrializacdo de 2,5% para e. pe-

riodo de 1966 a 1975, por ndo parecer razoavel a suposicio de que, esta

descerd para 1,5% a partir de 1966.

O BNDE havia realizado em 1960 um estudo — “Tendéncias da dferta
e procura globais de indistria siderirgica”(4). As previsoes para a de-
manda até 1969, basearam-se no crescimento da taxa de consumo aparente
apurado durante o periodo de 1947 a 1959. A extrapolacdo da tendéncia do
crescimento é o expediente mais espontdneo, mas admite que as con-
dicoes do passado sejam mantidas no futuro; o BNDE levou, portanto,

Cilldahd ;.
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em conta as necessidades das novas industrias — como a automobilistica
e a naval — fortes consumidores de aco. Finalmente, a firma Eisenbau
Essen — que também realiza estudos para a Ferro e Aco (5) — sugeriu
uma média entre os dados do BNDE e os da CONSULTEC reajustados.

Todas estas previsoes — e mais a publicada pela revista “Conjuntura
Econémica”, da Fundacao Getalio Vargas (6) — estio enfaixadas no
Quadro I,.com os dados ja convertidos para laminados (80% da demanda
de lingotes).

QUADED I
DEMANDA GLOBAL DE ACO (1000 TONELADAS DE LAMINADOS)
ANO CONSULTEC B,N.D.E. gg:g gg‘ﬁ\gl EISENBAU gggﬂmga‘;‘

1962 | 2366 2403 3097 2515

1963 | 2581 2624 3429 2772

1964 | 2814 2864 3739 3028 |
1965 | 3069 3127 4078 3306 3440 !
1966 | 3397 3413 4448 3607
1967 3563 3726 4851 3933 |
96 | :m1 4067 5290 4280 |, R |
1969 | 4138 4440 5769 4679 sweo |
1970 | 4460 6292 5101 5360 |
1971 | 4807 6882 |
1972 | 511 7484 | :
1973 | s%82 8161 I1
1974 6017 8900 |
1975 685 9705 l

Mercado decomposto em classes — O consumo registrado no passado
levou a CONSULTEC a estabelecer as seguintes hipoteses:
produtos planos e tubos
a) Que a relacao : cresca de 1,01 até 1,05
perfilados exceto trilhos
em 1965 e que se mantenha constante dai por diante até o final
do periodo;

trilhos
b) Que a relacio seja igual sensivelmente a

total de laminados
10% até 1965 e que decresca até 5% em 1975.
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. Com base no gquadro apresentado e nestas hipéteses, foi deduzida a
_ seguinte projecao do mercado de perfilados (exceto trilhos), em milhares
de toneladas:

i

QUADRO I

Os estudos da CONSULTEC revelaram, por sua vez, a seguinte com-
posicdo para o grupo de pérfilados e arames (exceto trilhos):

Barras e vergalhoes

Angulos, cantoneiras e outras formas para estru-

Fios e arames £

A Eisenbau Essen, com base nos seus dados recomendados no Qua-

dro I e mediante informacGes do relatério do BNDE (as mais seguras,

_uma vez que a maioria dos projetos de expansdo e de implantacdo re-

" cebeu, ou pleiteou, financiamento déste Banco), organizou o quadro da
pagina seguinte:

A possibilidade de se realizarem ampliacoes com investimentos mar-

ginais sugere que a producdo de chapas deva ser limitada a Cia. Si-




!

(Milhares de toneladas)

'Compmcio entre Oferta e Procura de Laminados 1961-1970

L

I Total de laminados Laminados plaho; A " Perfilados
Ano | Demanda | Oferta E':a::::::t !ﬁ} Demanda | Oferta gﬂ‘:ﬁ'gz f:; Demanda | Oferta g\’:o:‘:;::;t(a)
sobre a oferta sobre a oferta sobre a oferta
nacional naoional nacional
206 | 2314 | 2865 | - as9 w51 | &35 - 216 1080 9% | - 150
1962 2515 2274 - 241 1150 980 - 170 1171 1194 + 23
: 1963 | 2772 | 2650 | - 122 1276 | 1215 - a 1288 1335 | + a1
: 1966 | 028 | 2945 | = 83 1400 | 1365 = 3 1403 80 | « 1 :
1965 3306 3350 - 44 1532 1730 + 198 1533 1520 -~ 13
1966 | seor | 330 | - 257 1676 | 1730 + 58 1681 | 1520 | - 1@
1967 | 3033 | 3350 | - 583 1833 | 173 - 103 1642 1520 | - 322
1968 4289 3350 = w939 2005 1730 - 275 2020 1520 - 500
1969 4679 3350 - 1329 2192 1730 - 462 2215 1520 - 695 |
1970 | s10 | 350 | - 1™ 2395 | 17%0 - 665 2428 1520 | - 908 I’

“TON VIDMNYIAIS VA SVALLDIJSHAL
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derurgica N:;cional, a4 Usiminas e a4 Cosipa e a de tubos a2 Mannesmann
e A Belgo-Mineira. Restaria portanto, para uma siderirgica a se instalar,
o campo dos perfilados.

No caso da localizagéo'em Vitéria, ha ainda outras razoes para cor-

‘roborarem em escolha feita.

Distribuicao regional — O estudo da CONSULTEC conduziu ao le-
vantamento do quadro que se segue:

Distribuigso Regional do Consumo de Perfilados
(exceto trilhos)
1956 - 1959 2
CONSUMO DA IMPORTACUES CONSUMD PARTICI- !
REGIXO PRODUG RO (toneladas) APARENTE PACTO |
NACICNAL TOTAL PERCENTUAL
(toneladas) (toneladas) (%)
Norte o Nordeste 70.742 62.193 132,935 #sb Tl
Centro 417,780 449.088 15,4
Guansbara e Rio 88,969
do Janeiro T769.394 827.055 28,3
980 Paunlo 1,164,924 154.895 1,319,818 45,2
Sul 130.687 5@.385 189.572 6,5
TO0OTAL 2.553.527 364.941 2.918.468 100,0

Também a Ecotec no “Relatério para a Comissdo Executiva do Plano
do Carvao Nacional” (8) coletou os seguintes dados sobre o cansumo

de perfilados de dimensdes leves e médias no Brasil: B
Iy o 1 Ch M SRR el L BRI S R e 9% -
(0 s e s S N e R R T 8%
Guanabara e Rio de Janeiro ................. 27%
Sido Paulo e Mato Grosso ............osssasss 46%
T e e e SR 1 L G e SR R bl 1'0?!;

A localizagdo em Vitéria traz vantagens com relacio ao abasteci-
mento do Norte, dos Estados do Rio e da Guanabara, do Sul e mesmo
de Sdo Paulo. Pode-se dizer que a posicio é favorecida com relagdo a
70% do mercado. Este é medido pelo nimero de consumidores dentro
da 4rea onde seu preco é competitivo, entendendo-se por preco, o.custo
da fabricacdo mais o do transporte. O frete maritimo representa apenas

10% do ferroviario (7). Este ndo é o caso brasileiro, mas afastadas as
distorcoes atuais, teremos que tender para esta proporgao.

Donde a programacao de perfis leves e médios adotada pela Ferro
e Aco de Vitéria, na sua primeira etapa.
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1.2. Matérias-primas e energia:

Minério de ferro — O minério da regiao, conhecida como contendo
23% das reservas mundiais, ¢ embarcado, em sua maior parte, por
Vitéria. O Vale do Rio Doce, pelas suas condi¢bes naturais, proporcionou
a construcdo de uma estrada de ferro quase sem contra-rampas, com
waracteristicas ideais para o transporte de minérios.

0 ,E_:‘épirito Santo pode, portanto, contar com disponibilidade prati-
camente ilimitada de minérios para o alto forno e acearia, por preco
baixo, relativamente a sua localizacao.

Também em enormes depdsitos de minério junto aos altos fornos —
gue em.algumas usinas consistem em estoque para até 6 meses de
trabalho — poderao ser, no litoral espirito-santense, praticamente dispen-
sados. O “volante” da exportacdo e as otimas condicoes de operabilidade
em que a estrada de ferro deve ser e é mantida garantem qualquer
emergéncia.. A dispensa da imobilizacdo de tdo vultoso capital reverte
em beneficio do preco do produto.

Minério. de manganés — HA ocorréncias de minério de manganés
de boa qualidade no proprio Estado do Espirito Santo, nos municipios
de Iuna, Guacui e Muniz Freire. A equipe que opera o pequeno alto forno
da Ferro e Aco (9) ja estudou as jazidas dos dois primeiros:

IUNA — Ocorréncia na Fazenda do Alto da Boa Esperanca,
distrito de Ibitirana, distante cérca de 270 km de Vitdria, pela
E.F. Leopoldina (14 km por estrada de rodagem). Uma ana-
lise déste minério indicou os seguintes teores:

Mn — 426%; Fe — 444 e P — 0,01%

GUACUI — Ocorréncia no local denominado Sao Felipe, a
cérca de 1 km da sede do municipio, distante 260 km de Vi-
toria, pela E.F. Leopoldina. Uma analise déste minério indicou
os seguintes teores:

Mn — 29,99%; FE — 545% e P — 0,102%

Na eventualidade das reservas do Estado nio puderem abastecer com
regularidade uma sidertrgica de porte (ainda nao ha prospeccdo), resta
sempre a hipotese do abastecimento pelas jazidas do Estado de Minas ou
da Bahia. As distincias a considerar sdo: de Lafaiete — 903 km pela
E.F. Central e E.F. Vitéria a Minas; de Santo Anténio de Jesus (Bahia)
— 65 km ao porto de embarque — Sao Roque do Paraguacu.

Carvao — As exportacoes de minérios de ferro que se fazem pelo
porto de Vitéria permitem que se aproveite o frete dos navios que muitas
vézes chegam com lastro de agua. Nestas condicdes é de se prever que
se consiga um abatimento razoivel (da ordem de US$ 2,00/t) para o
transporte de carvdo ou coque.
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A proxima construcdo, pela Cia. Vale do Rio Doce S/A, do porto
para navios de 100.000 t ird colocar entdo o Espirito Santo em con-
dicdes excepcionais para recebimento de coque importado. O frete em
navios de tal porte e com retérno garantido serd considerivelmente baixo.
O mapa anexo indica a posicdo das zonas carboniferas do globo em relacao
a Vitoria. :

A possibilidade de abastecimento diretamente dos pontos de desem- 4
barque, sem necessidade de transbirdo para o transporte terrestre, pro-
’ porciona considerdvel economia para uma usina no litoral, também apre- S
cidvel na parcela de carvdo nacional consumida. :

: Calcdrio — Também no Estado do Espirito Santo ha ocorréncia de
8 calcario, em Cachoeiro do Itapemirim, em Marmorecal e em I}Iﬁnosn do
E Sul. Como o calcirio conhecido nao se positivou ainda” como de qua-
' lidade excepcionalmente boa para.o emprégo em alto forno e ndo foi
feita prospeccdo que indique a possanca das jazidas, ha de se prever o
. transporte de Minas Gerais (de Pedro Leopoldo, Matozinhos, Area Verde
o ou Sete Lagoas), que ja abastecem um grande nimero de usinas si-
derurgicas (9). A distincia de transporte é de 800 km em média.

Energia elétrica — A oferta de energia elétrica na regido de Vitéria
é da ordem de 24.000 kw, dos quais 6.000 do antigo sistema Jucu-Fru-
il teiras, pertencente a Companhia Central Brasileira de Forca Elétrica, e :
" 18.000 da usina de Rio Bonito, no Rio Santa Maria, a 48 km de Vitéria. i3
3 Esta \producdo ji estid totalmente comprometida com a expansio do '
parque portuério e com a laminacao, em montagem da Companhia Ferro 3
e Aco de Vitoria.

Em dezembro de 1960 foram atacadas as obras da usina Suica, também
R no Santa Maria, de 60.000 kw, com 30.000 kw na primeira etapa, a ser 4
: inaugurada em meados de 1963. Ambas as usinas pertencem i emprésa e
: estatal “Excelsa”.

% Uma parcela aprecidvel da energia a ser consumida por uma in-
3 duastria siderurgica situada na zona de Vitéria podera, portanto, ser
i adquirida por preco razodvel, sendo dispensado o pesado oOnus da in-
i versao com a geracao propria.

2. CONJUNTURA ATUAL DA INDUSTRIA

o s ¥
fis ! A Cia. Ferro e Aco de Vitéria vem operando desde 1945 um .alto
o forno a carvdo vegetal com capacidade para 40 toneladas didrias (10). i
Em 1959 iniciou-se a execucao de seu plano de expansao, conjugado ’c_nm ¥
o plano de implantacio da Usiminas. Em sua primeira fase, a Usiminas
terda um excedente anual de “bloons” de 225.000, das quais 150.000 t
e serdo destinadas a Ferro e Aco. Sua etapa consistirdA entio em laminar G
A "~ aco produzido na Usiminas, com uma producdo de 40.000 t/a de perfis 3
F médios e 90.000 t/a de perfis finos.
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As instalacbes para cumprimento déste programa é que, muito re:
sumidamente, passamos a descrever:
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Area construida — As instalacbes estdo abrigadas em dois galpdes
de estrutura metalica, com 550 m de comprimento e cérca de 30.000
metros quadrados, de érea atingiveis por pontes rolantes. Estdao também
providos de pontes os depdsitos de “bloons”, tarugos, produtos médios
e finos e de acessérios (11).

Laminador debastador — O debastador duo reversivel, com cilindros
de 750 mm de didmetro e um comprimento de trabalho de 1850 mm,
laminara “bloons” de 2 toneladas com 250 x 250 x 4.000 ou lingotes
de 450 x 450. Néle esti prevista a producdo de laminados de secdes
compreendidos entre 10 x 10 e 18 x 18. Os tarugos destinados a linha
fina serao ainda laminados no trem médio, a fim de que se obtenham
dimensOes mais exatas. '

Um grupo motor gerador “Ilgner” fornecera a corrente continua para
o debastador, O debastador tem uma capacidade de 60 t/hora e o forno
de empurro de 45. Esti previsto um névo forno para complementacao,
mas nesta primeira etapa limitada pela matéria-prima da Usiminas, dis-
ponivel, os-dois equipamentos ainda apresentardo capacidde ociosa.

Linha média — Anualmente a linha média deverd laminar 40.000 t
de perfis:

Ferros redondos ........ de 1 .1/4” até 3/12”
Ferros quadrados ....... de11/4” até 3 1/2"” x 1/2”
Ferros chatos ........... de 1” até 6” de largura por

3/i6” até 1” de espessura
com dimensdes interme-

: diarias
Cantoneiras de abas iguais de 2” x 2" até 4” x 4"
py 121 Lead BB AL CMI R N . g L
b8 1T Iy TR T - (Tt 1
Perfis “T” de abas e al-
mas iguais ............ de 2” x 2" até 4" x 4’

Vigas “T” para elevadores de 2 1/2”

A Cia. Siderdrgica Nacional deverd deixar de laminar perfis médios,
logo que a Ferro e Ago comece a fabrici-los, concentrando-se numa pro-
ducdo mais de acdérdo com seu equipamento.

Em duas das quatro gaiolas do trem médio, deverdo ser laminadas
ainda cérca de 100.000 t/ano de tarugos para a linha fina. Trés das
gaiolas sdo do tipo trio, com cilindros de 480 mm de didmetro (compri-
mento de trabalho de 1.450 mm) e uma do tipo duo, com cilindro do
mesmo difimetro (comprimento de trabalho de 1.000 mm).
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Linha*fina — Anualmente a linha fina deverd laminar 90.000 to-
‘ neladas de produtos assim distribuidos:

Ferros redondos ........ de 3/16” até 1/8”
Ferros quadrados ....... de 1/4” x 1/4” até 1” x 1”
v Ferros chatos ........... de 1”7 x 3/16” até 2 1/2” x
¢ T )
4 Cantoneiras de abas iguais de 7/8” x 7/8"” até 1 3/8” x
3 1 3/8”
Pariia S, IS TR | e

.
-

Trem esbogcador — Consiste de duas gaiolas, uma trio e outra duo,
idénticas as da linha média. Laminara tarugos de 50 x 50 a 80 3 80,
de comprimentos e de 3 a 6 m, aquecidos num forno “Morgan” de 85 t/h
de capacidade. O seu funcionamento é inteiramente autOmQtico.

Trem semi-acabador — Consiste também de duas gaiolas, uma trio ]
¢ outra duo com cilindros, agora de 360 mm de diametro'e comprimento 1
de trabalho de 1.000 mm. i

Trem duo aberto — Cinco gaiolas com cilindros de 300 mm a 320 mm
de diametro (de acérdo com os perfis) e 800 mm de comprimento de
trabalho consistem éste trem.

Trem de arame — Compoe-se de quatro gaiolas equipadas com ci-
lindros de 175 mm de diametro e comprimento de trabalho de 600 mm.
A laminagdo poderd ser feita em dois veios, dos quais serd possivel con-
duzir um laminado para as bobinadeiras e outro para o leito de resfria-
mento mecanico. it

3. PLANEJAMENTO PARA INTEGRACAO- E NOVAS EXPANSOES

Para a integracdo da usina, a firma Eisenbau Essen (5) recomendou S
& solugdo abaixo indicada, no pressuposto, hoje comumente aceito, de
que ndo é econémica a instalacdo de usinas sidertirgicas com capacidade
inferior a 300.000 t/a. ;

: FASE 1 a — 380.000 t/a de lingotes: gk B

1 alto forno para 1.000 t/d de gusa i
2 conversores L.D. de 40 t, cada um ]

Trem de pex:fis médio-pesados que, associado as ins:
talacoes de Cariacica, completaria as necessidades
de laminacdo
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FASE 1 b — 750.000 t/a de lingotes:

1 alto forno de 1.000 t/d de gusa
1 conversor L.D. de 40 t

; Trem desbastador pesado e trem esbocador continuo ;
FASE.2 a — 1.500.000 t/a de lingotes:

2 altos fornos de 1.000 t/d de gusa, cada um
2 conversores L.D. de 70 t, cada um
- Correspondente aumento na capacidade da laminacao

FASE 2 b — 2.300.000 t/a de lingotes:

2 altos fornos de 1.000 t/d de gusa, cada um
« © 1 conversor L.D. de 70 t
Correspondente aumento na capacidade da laminacao

Esta também prevista a producdo, na 2% etapa, de perfis pesados,
elém dos médios e leves, uma vez que, como vimos, o0 mercado a com:
porta.

Para a localizacdo da usina integrada, foram exaustivamente estu-
dados (14) varias areas na regido de Vitéria, das quais salientaram-se
as seguintes alternativas: Cariacica (Jardim Ameérica), Capuaba, Laranja,
Ponta das Pedras e Camburi (Ponta do Tubardo). Foi dada preferéncia
a esta ultima, pela possibilidade de utilizacdo de uma vasta érea, contigua
ao grande porto que a Cia. Vale do Rio Doce vai construir e com con-
digoes de solo bem superiores as das outras.

. A usina atualmente em montagem dependera inteiramente do for-

necimento de “blooms” ou lingotes de terceiros; o compromisso da
Usiminas terminado no primeiro semestre de 1965, seria necessério que
nc segundo semestre daquele ano a aciaria ja estivesse em funciona-
mento. Tendo em vista que esta integracio ¢ estimada para um prazo
de 4 anos — o minimo exigivel para a construcdo de uma siderfirgica —
impoe-se a obtencdo de matéria-prima para a laminacdo, mediante enten-
dimento com outras usinas siderurgicas.

4. CONCLUSOES

Indubitavelmente, a grande vantagem'de uma industria sideriicgica
localizada na regido de Vitéria é de um lado o facil acesso ao mar para




52 A DEFESA NACIONAL

o recebimento de carvio e embarque dos produtos acabados e, de outro,
o escoamento natural para o minério que o Vale do Rio Doce propor-
ciona, permitindo a construcdo de uma estrada de ferro em condigoes
excepcionais para o trafego pesado.

Que o Espirito Santo comporta K uma grande industria siderurgica,
os custos operacionais ja calculados para a expansio o comprovam:

18 fase 28 fase

Cr§/t Cr$/t
Alto forno ....... DS e 2.690 2.160
BCIBTIR ..o vt e v B etss e 3.680 , 2.960
LaMUDACRD, & b s S o e 5.270 : 4.400

Mostremos também que a economia do Estado necessita da industria
pesada, isto & ponhamos em relévo a rentabilidade social da grande
siderurgia (5): a Agricultura no Brasil (em conjunto) representa 26%
do total da renda interna, ao passo que, no Espirito Santo, a taxa acusada
atinge 47%. Ja a renda industrial do Pais como um todo representa
cérca de 27%, enquanto que no Espirito Santo atinge 9%. Tal fendémeno
se reflete na baixa capitalizacdo de sua economia e, portanto, na for-
macdo de lucros, indicada nas estatisticas com apenas uma taxa de 1,8%
do total, bem inferior a média brasileira, cérca de 9%.

A renda “per capita” média brasileira é de cérca de 35% maior
que a do Estado, onde a produtividade se apresenta acentuadamente baixa,
compreendida entre a do Amazonas e a do Pard e bem ‘préxima a do
Nordeste. O impasse sé pode ser solucionado mediante a ‘concentracdo
de esforgos em um setor industrial que apresente, sifnultineamente,
grande capacidade germinativa e grande contribuigdo para o incremento
do produto mterno.

O quaro abaixo indica como a oferta de bens industriais & feita
por um grande numero de pequenas industrias que ndo podem ser ex:
pandidas a curto prazo (12): !

H? de estabele- | Média men- ! i
Categoriad cimentos sal de ope- Valor;%: produs
: RESAE @ 1.060.000
Eatgbelecimentoa =
com 5 pessoas ou
nais 463 6.623 1.091
Estabelecimentos
com mencoa de 5 :
pesaoas 2.701 4,866 1,729
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Estd entdo o Espirito Santo a requerer um organismo do tipo da
Sudene, a menos que a implantacao de uma indistria de porte venha a
dar a mais eficiente forma de “big push” ao seu desenvolvimento e
colocd-lo na posicdo que merece, pelo valor e sacrificio de seus filhos.
£ o que atésta o quadro seguinte:

,

Incren{ento do produto interno do Espirito Santo determinado
pela Ferro e Aco de Vitéria

(a precos constantes de 1962)

Provdvel produto Produto da
O interno 1fquido Ferro e Ago Incremento
do Espir. Sante previsto b
1963 - 32 018 4 250 13,2
1964 . 37 723 6 500 19,8
1965 33 443 6 500 ' 19,4
1966 34 178 11 000 32,1
1966 34 930 14 000 40,0
1968 | 35 699 30 500 85,4

H4 ainda a acrescentar o fato de que a implantacdo de uma side-
rirgica, como é sabido, traz como conseqiiéncia a criacao de um vasto
_ campo de atividades. De um lado, desenvolve-se o mercado para os trans-
portes, refratirios, materiais de construcdo, energia elétrica, combus-
tiveis, etc., para o abastecimento da usina; de outro, expandem-se ainda
os transportes (dos produtos acabados), as indistrias de transformacao,
calderaria, serralheria e uma infinidade de pequenas e médias oficinas
e fabricas, atraidas pela facilidade da obtencdo de matérias-primas.

Pode-se concluir pois que a implantacdo da grande indtstria side-
rurgica construird para o Espirito Santo o ponto de partida para a in-
dustrializacio do Estado e promocdo do processo de desenvolvimento
econdmico acelerado, de que a regiao tanto carece. '
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