Siderurgia: 4
no Mundo e no Brasil *
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EDMUNDO MACEDO SOARES E SILVA

Sem desfazer da importincia das fontes de energia para
caracterizar a pujanca de um pafs, podemos afirmar que con-
tinuamos & viver uma eivilizagiio de metais e suas ligas.

Alguns deles sdo dificilmente substituiveis. O aco, o co-
bre, o aluminio, o estanho, o chumbo, o niguel, o antimé-
nio nos eercam nos objetos que possuimos em volta de nos,
nas ferramentas que utilizamos constantemente e nas mé-
quinas das oficinas nas quais fabricamos objetos correntes
de que necessitamos sempre, e em que produzimos outras
méagquinas com que realizamos operacbes que nos permitem
obter mercadorias que nos s8o imprescindiveis.

E facil afirmar que o plistico substitui o aco em muitos

seus empregos. De fato, isso acontece, mas é com o aco que

se fazem as méquinas e equipamentos com que se produz o
pl&sticu

O papel, o papeldo e o vidro retiram ao aco sua utiliza-
¢80 como embalagem em muitos casos. No entanto, é com ele
que sdo feitas as méquinas e equipamentos com que se fabri-
cam papel, papelao e vidro.

Sho exemplos simples que poderiam ser multiplicados.

* Conferfnein pronunciads; o 82 Nov 78, ta Confederagio Nacional do Co-
miérelo e publieads na Carta Mensal, N0 253, Abr 1976,
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E cada méguina ou equipamento necessita de mancais,
de tubulagoes, de pecas de resisténcias especiais, de condu-
tores de eletricidade, efe., que sdo produzides com os outros:
metals nobres citados acima, ou suas ligas.

O Brasil, & medida que se desenvolve, precisa mais e mais
obter, a precos de concorrénecia internacional, esses elemen-
tos indispensaveis para o seu progresso,

Sem que sejamos obrigados a repetir verdades conheci-
das, néio serd, inutil, pela dimensdo do problema e da reper-
cussdo que sobre a economia de um Estado tem a solucio que
se lhe dé, examinar, sem mindcias desnecessirias, o que se
passa com a produgo de ago no mundo e como estd sendo
conduzido o assunto no Brasil.

No Mundo

Documento recente da United Nations Industrial Deve-
lopment org-:mimtéan — UNIDO — afirmou o seguinte:

“A significacido da industria do ferro e do aco para a
economia mundial é indicada pelos seguintes fatos:

a. Fla produz o material de construcio mals essencial
a um preco relativamente baixo;

b. o valor de sua pmduqﬁo'numa economia desenvolvi-
da é uma parte significante do PNB

€. Buas operacoes envolvem transpnrtes e manuseio de
enormes tonelagens de matérias-primas e produtos:

d. & uma inddstria intensiva de capital, requerendo.
pesados investimentos para sua implantacéo e operacdo;

e. ela depende enormemente de conhecimentos, kenow
how e tecnologla, abrangendo campo multidiseiplinar;

f. um grande volume de coméreio internacional estd
ligado & industria do ferro e do aco”.
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A definicio da inddstria sidertirgica, como é dada com
autoridade pela UNIDO, é clara e petfeita,

Recorda ainda o documento gque os produtos das usinas
sfio essenciais para a produgdo de equipamento industrial,
de edificios e outras obras de engenharia civil e de intmeros
bens de consumo durdveis. Os subprodutes também sdo ex-
tremamente 1teis, como o ferro gusa para as fundigées; os
subprodutos da coqueria para a industria quimica; as esco-
rias de alto-forno para a producéo de cimento e de materiais
de eonstrucdo, ete.

Apesar da enorme massa de matérias-primas enmprega-
das, do grande nimero de operdrios empenhados nas diferen-
tes operacdes industriais, dos transportes e manutencdes de-
correntes dos métodos adotados e das vultosos capitais des-
pendidos e em circulagdo, os produtos finais das usinas sio
de preco relativamente baixo. (1) A produciio total siderir-
gica brasileira, no corrente ano, incluindo agos especiais
(8.500.000 t de lingotes, sob a forma de laminados mais sub-
produtos), valera Cr$ 19 bilhoes ou quase 3% do produto
bruto, Isso estd perfeitamente de acordo com o (que se passa
nos pafses industrializados do Mundo Ocidental, :

H4, desde loga, uma diferenca essencial a observar entre
08 paises sidertrgicos: os que foram dotados pela Natureza
de extensas jazidas de carviio cogueifichvel e os que ag tém
em quantidade insuficiente, ou néo as possuem tofalmente.
Os primeiros sio as poténcias desenvolvidas, industrializadas,
que puderam aproveitar as descobertas cientificas e teeno-
légicas do séeulo XIX e organizaram cedo economias baseadas
na méguina; isso lhes permitiu a posse do coméreio interna-
cional. A Inglaterra fol pioneira nessa evoluedo, tendo, por
isso, mantido longa lideranca na economia do Mundo, duran-
te todo o longo reinado da rainha Vitéria e até o infelo da
primeira grande guerra mundial. Os outros paises foram os

1 — Uma tonelada de ago doce, soh & forma do chaps, vile hormalmente
IS8 200,000 wma tonelpds de cald ousto USS§ 800 a 0007 uma toneladn de egwcau,

US§ 800 a 800 wmp tonelada de carne, USS BIG & 1,000,
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Estados Unidos, a Alemanha (unificada depois do Zollverein,
sob a hegemonia da Prassia), a Franga, a Bélglca, a Checos-
lovaquia e a Polénia.

Outros Estados europeus, como a Suécia, a Holanda, a
Italia, a Austria e a Espanha foram resolvendo os respectivos
problemas de producgdo do ago, & medida de suas possibili-
dades, entre as duas grandes guerras, sendo que, deles, ape-
nas a Holanda e a Espanha extraem carvio de jazidas em
seu territério. A Itdlia, sem nenhum combustivel solido f6s-
sil, desenvolveu usinas sidertrgicas com base em matérias-
primas importadas e em abundante sucata espalhada por
toda a sua peninsula; dando prova de possuir excelente teo-
nologia e imaginacio criadora os italiancs, nada obstante a
dependéncia externa da industria eriada, defenderam a eco-
nomia nacional, evitando importacdes que constituiriam san-
gria mortal nas disponibilidades de divisas do pais.

A produgio mundial de ago atingiu em 1973 a quase 700
milhdes de toneladas (em lingotes). O quadro & seguir
mostra os produtores (Quadro 1):

QUADRO 1
1965 1973 1973

1, Comunidade Feondmica

BEuropéia: 113 . 896 150,031t x 1,000

Rep, Federal AlemiB .o rmmnrnas  40.530

Relno Unido .« ..ooveaaierens ALl whe 38800

|71 i et e M o W e U AR 25.260

TR o cll i i e el 21000

Selglan: o il S A 15.520

b RO 1 711 £ [ e G gl §.925

E outros
2. Demsls paises eurgpeus ! 15.627 25.98D

Espanbis e s e e 10.740

e b e Rt i S e L S e I 5560

AR e e 4238

E oulros '

Buropa Ocldental ...........iiiiiis 127.823 176.000
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3. Unlio Soviétlca e Rep Socialistas: 121,349 170,106
Unifio Soviéties ..... Tl L e 129, 600 :

POMRHE i e e £ e 14.110
CHECORIONEGUIA oo oo s i s 13.175
Rowmenlal. 0.0 e g ek 8.135
E outros

4, Asta: 61,388 154564
TBOBD: e ke BN HIRG S 119.325 \
Chime: oo A el S e DR 1 24,000
thaie .o e e A 6.524
OOYGIR- o MOTER. s s e s i ; 2.250
- E outros

5. Américas: 139,916 185308
Estados Unidos . ..., e s i 137.550
Canadd ..., e e T i 14.338
1= e s o L 7.175
T N e e e e S 4,700
u s R S S S T ) 2.143
E outros

6. Afrfea: 3.622 8557
ALTIER GO B L b e 5,722
R e L A e 300
Rodésla ........ el e b e s a0
E cutros ' '

7. Oceania: 5.622 o025
PRUREREHR . e e e T.625
Nowva, Zeldndin: . oo 200 ;
Mundao, total: 460,700 691300

Algumas conelusdes podem ser retiradas:

4) O mundo de economia de mercado, compreendendo
a Europa, as Américas, a Oceania, grande parte da Asia, &
Africa do Sul e a Rodésia, tem uma producio de ago 2.3 vezes
maior que a dos paises socialistas (483 milhées de toneladas

de lingotes em 1873 contra 206 milhoes):

b) sob o ponto de vista da utilizagdo do aco produzido,
0s paises socialistas tém a vantagem de serem contigues, po-
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dendo auxiliar-se mutuamente em linhas interiores;, além
disso, eles sdo auto-suficientes, no conjunto, em matérias-
primas;

¢) as Américas tém posicio de destaque, gragas aos
enormes recursos em carvio dos Estados Unidos e de ming-
rios de ferro em outros paises (Brasil, Canada e Venezuels
principalmente) ; o México e & Colémbia sdo auto-suficientes
em carvio; o Chile, em 80%;

d) o Brasil ocupa lugar de destague nas Ameérieas, sen-
do o terceiro produtor, e figura nas estatisticas internacio-
nais no 13.9 lugar, junto com a Australia; executado o pla-
no atual, passaremos & uma posigio muito melhor, com
producéo acima de 20 milhoes de toneladas de ago em lingo-
tes, como veremos mais adiante,

Se b4 pafses dependentes em sua indistria sidertrgica
pela importagio de carvio, h4 também oz que neécessitam
adguirir o minério de ferro que nfo possuem na area geo-
grafica que ocupam. Sob esse ponto de vista, a situacéo
mundial é a sepuinte (Quadro 2):

QUADRO 2

Producio e importacio de minério de ferro (t x 1.000),
eém 1973 ;

(principais paises)

Europa; o em Fe(2) Producie Imp. de min.(3)
Alemanha (Rep. Federal) 28 6.328 50000
Retho Unddo oo o 28 6.330 18.000
PEATICR = i ppere 31 60625 2. 400
4 1 R e S a3 752 16,000
BEIRICA . uvnannes A i 35 137 20, 000
LUXSIBUTED virenmsen 25 4,287 5,000

&~ Pergentagen do ferre eontido wno mdivdrio Toesl,
& — Importagio de minérie eatimads (dom Fo acima de 80%7,
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Uniio Soviética ¢ Repiblicas Importam pouco minérly de

Boeialistas: paises nio socializtas, porque o
Asiar possuem em suas Sreas.

Japio (4) 58 1,075 14,00
Américas:

Estados Unldos (8) ........ . 58 76325 76000
Argentina (6) ........ e 240 1.100
1T e TRNTAE R SR R S 54 2.600 pais exportador;

Algéria

ABROIS. s s e b.000 " "
o S I A o
MatrBnta ..., cvonannss i g.400 " I
FRCER LOOR ...y e, 2] A v e
o L RN R e SRR el B1 2.e0n v &

Algumas observaces:

a) na Europa, todos os grandes produtores de &e0, com
excegdo da Franga, precisam importar enorme fonelagem de
mingrio de ferro;

b) as replblicas socialistas, incluindo a Unifo Soviética,
sao auto-suficientes;

¢) ma Asia, o Japio é extraordinariamente dependente,
sobretudo da Austrdlia, para a qual exporta ealcario, em gue
a Oceania é pobre; é o maior importador de minério de ferro
do mundo; ]

4 — Importa sobretudo de Australin (ondo particips de iminerdcies) . mis tam-
bitm de oulres pajses, princlpalimente da Asii,

5 — Fmperts da Veneruela, Peru, Chile, Beasil o Canmdé, participands de mi-
TEriGhes,

# — Importa do Peru e Brestl: Importa também produtes melo. eleborndes que
Lamina, ; !

7 — Os palses produtoves de ferro giss, da Africa, produzem o mindrio de.
que necessitam,
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d) outro grande importador ¢ os Estados Unidos, que,
nio entanto, excontra supritiento no seu vizinho, o Canada,
e nos paises sul-americanos, considerdveis exportadores —
Venezuela, Peru, Chile e Brasil;

e) a Argentina ainda néo encontrou jazida consideravel
de minério de ferro, importando-o do Peru e do Brasil, que
‘a poderiam suprir indefinidamente, mas, como depende tam-
bém de carvdo cogueificavel, prefere importar placas, blocos
e tarugos de ago que relamina, com proveito.

O desenvolvimento sidertirgico latino-americano € ex-
tremamente vigoroso, tendo a produgdo de ago crescido de
4.328.000 t de lingotes em 1965 para 16.360.000 t em 1973; o
Brasil representa 44%, tendendo a aumentar esta percenta-
gem & medida que entrarem em producéo unidades em mon-
tagem. :

f

Sob o ponto de vista mundial, devemos assinalar alguns
fatos mais, com niameres da UNIDO:

|

a) o comércio internacional no Mundo de minérios,
carvio para cogue, produtos sidertirgicos finais e semi-elabo-
rados exigem transporfe de 1,1 bilhgo de toneladas por ano,
com o valor de USS 70 bilhoes;

b) as matérias primas que entram nas usinas, somam,
em conjunto, 1.760 milhdes de toneladas (minérios, carvio,
sucata e fluxos), sejam 2,640 quiles por tonelada de ac¢o em
lingote produzido;

¢) a tonelagem total transportada, incluindo matérias-
primas e produtos acabados (entre o= quais subprodutos),
fora das usinas, sobe a 2.350 milhoes de toneladas;

d) o valor total de todos os produtos e subprodutos
soma US§ 200 bilhoes;

e} os paises subdesenvolvidos, eom T2% da populagio
do mundo, contribuem com 20% do ferro em téermos de me-

VT g T 0~ e L T L TR TP P TR It | g
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tal contido no minério que produzem, mas fabricam apenas
8% do aco utilizado no mundo.

O aumento descomunal do prego do petréleo causou o
eumento do prego do aco no mereado internacional, dobran-
de-o; também o preco do carvio cogueilicavel exportado
pelos paises industrializados, mais do que dobrou; no entanto,
O prego do bom minério de ferro (com o teor de 62% ou
acima), beneficlou-se apenas com pequeno aumento, pas-
gando, em meados de 1974, de US$ 9,75 por tonelada, para
10,30; a razéo é a escassez relativa do carvao e a abundancia
extraordindria de bom mineério. O Brasil defende-se, organi-
zando a produgio de pelotas (pellets) de minério para
exportar e de aco acabado e semi-elaborado para suprir
mercados que, julga-se, existirio durante algum tempo.
Voltaremos ao assunto. Por enquanto, sublinhamos que o mi-
nério de ferro existe em prandes quantidades nos paises em
desenvalvimento, ao passo que os depositos de earviio eoquei-
ficavel se situam nas freas industrializadas,

Assinalados os fatos principais relativos & produgéio de
- 8¢0 no mundo, passemos a examinar o problema no Brasil,

No Brasil: o preparo dos instrumentos

O desenvolvimento da siderurgia no Brasil se caracte-
riza por uma série de indecistes e erros que retardaram a uti-
lizagao da imensa riqueza com que fomos dotados pela natu-
reza: 0 minério de ferro.

Nosso velho hébito de trazer para a discussdo piiblica
problemas téenicos transcendentes e de transformé-los em
argumentos politicos para comicios eleitorais tem provocado
& demora do encontro de soluctes, pois os responsdveis hesi-
tam em adoti-las e o tempo passa rapidamente, Vemos 0 ex-
traordindrio progresso dos outros e ficamos a discutir solucdes |
melhores que eStardo por vir... Nio sabemos, por fim, se
iseo acontece, porque somos pobres, ou se o somos, porgue
hesitamos no progredir, .,
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Em 1940, o Brasil produzia ainda 141.200 t de lingotes
de ago; com a importacio, o eonsumo per capila ndo passava
de 10 Kg. Com a construcio das usinas da Companhia Side-
rirgica Belgo Mineira (com carvio de madeira), no vale do

rio Piracicaba, em Minas Gerais, em 1936, e o funcionamento

de Volta Redonda (using integrada com cogue) em 1947, pas-
samos pela producdo do primeiro milhdo de teneladas de ago
um ano em 1955. Em 1963, atingimos 2.812,000 t de Hngotes,
de produtos planos, perfis, trilhos e vergalhGes. A importa-
cio continuava a mesma (entre 300 e 500 mil t/ano}, mos-
trarido-nos que nosso metcado poderia absorver mals aco, se
nao o tivéssemos de importar.

Em julho de 1964, diziamos: (8)

“Os equipamentos atualmente existentes no Pais permi-
tem atingir com facilidade a 3.000.000 t de gusa (com cogue
e carvao de madeira) e 4.200.000 t de lingotes de ago por
ano, Com pequenas modificacbes e acréscimos pouco custosos
s usinas existentes, a produgio brasileira de aco alcangara
5 milhdes de toneladas de lingotes”.

© movimento de 1964 tivera por escopo renovar velhos
hébitos pouco recomendaveis na politica nacional e intro-
duzir no Brasil métedos de desenvolvimento que lhe permi-
tissem progredir rapidamente para o enriquecimento da

Nagdo.

A crise politica que chegou a dar-nos crescimento ne-
gativo € uma inflagdo proxima a 90% em 1962-1963, levou-
nos 4s proximidades de uma divisgo grave do povo, com
ameaca de chogue violento entre as correntes de opinido. Os
fatos estdo muito proximos para que necessifem ser relem-
brados.

# — Desenvolvimento da Siderurgla no Brasl] nos Gltimos 20 anoy, Conterdnein
na revnifio da Associagio Brasllélea de Metals; em Sho Poulo, juiho de 195, Ao
comemorat geu ¥ anlversirio de fundagho, por Bdmubdo Macedo Soored e Silva,
revista Metalurgla, ABM, no 86, i
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Implantado nove regime, austero e tendo 3 frente dos
negéeios ptiblicos homens adequados, foi encarado corajosa-
mente o problema da reabilitacio econémica.

A siderurgia nélo era excecio; estava em crise perigosa.
Evoluira pouco e a importagio continuava constante, em
torno de 300 mil t/ano. Havia pequena exportacao, que as
usinas faziam com sacriffcio, para obter caira. Os balancos
das companhias mostravam, entretanto, situacdo deplors-
vel. (9)

O governo Castello Branco teve de enfrentar uma refor-
ma institucional, além de obrigar-se a renovar a economia,
modernizando-a, isso impunha profunda reforma administra-
tva, O triénio abril de 1964 a mar¢o de 1967 foi de luta in-
gente contra costumes, mentalidades e legislagdo que era in-
dispensavel modificar para que a produgdo nacional se fi-
“esse aos niveis de pregos e de qualidade internaciondis,

Néo houve tempo e recursos para enfrentar devidamente
o problema sidertirgico. Mesmo assim, jé em 1986, por acordo
do Banco Mundial ccm o BNDE, foi enftregue o estudo da si-
tuacdo a uma grande tirma amerieana. Tudo se passava den-
tro do Ministério do Planejamento, dirigido por Roberto Cam-
pos. O presidente Castello Brarnco pediu-me para acompanhar
0s trabalbos, o que fiz, comparecendo 4s reunices da firma
americana com os técnicos brasileiros que a assessoravam e
as reunides mensais no Ministério do Planejamento. As con-
clusoes desse estudo foram entregues ao findar o governo
Castello Branco. Nio houve tempo para que medidas reco-
mendadas fossem tomadas, A situacdo da Biderurgia nacio-
nal era extremamente difieil, frabalhando todas as compa-
nhias em perda, com precos reprimidos.

Recordemos que, quando foi desvalorizado 0 cruzeiro de
2,2 para 2,7 por délar, houvers mudanga de politica tarifaria,
alterando-se as aliguotas. A protecio & indiistria nacional

0 — Ver 0 Ferro na Histéris o Evonomis de Brasil, Bibliolecs do Sesqul-
eentenarie, por Edmundo Madedo Soares o Silva {pag, 179 & segts), 1072
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cafra, ficando muitos produtos siderurgicos com uma margem
de defesa de, apenas 15%, Ora, 1580 é menos que o desgrava-
mento fiscal gque qualquer pais da a seus produtes de expor-
tacdo. Aprenderiamos essa verdade & nossa propria custa logo
depois e praticamos hoje o que os ocutros paises fazem, vi-
sando a facilitar nossas exportagtes (concesséo de eréditos
de impostos e outros incentivos fiscais, além das minidesva-
lorizacoes).

© presidente Costa e Silva encontrou essa dificil situagao.

No ambito do Ministério da Indistria e de Comércio
houve imediatamente analise minuciosa do problema. F foi
logo eriado o Grupo Consultivo da Inddstria Siderurgica
(GCIB), para sugerir medidas que permilissem solugdcs pra-
ticas e definitivas. Havia as que deveriam ser tomadas ime-
diatamente pars desafogar a industria e as que, em prazo
curto, lThe permitissem expansao compativel com o desenvol-
vimento que se desejava dar ao Pais.

Concederam-se & siderurgla reajustamentos peritdicos
de pre¢os, compativeis com a desvalorizacio do cruzeiro e o
nivel de inflacdo que existia (44%), embora em regressdo:
em 22 de maio, 7 de julho e 9 de setembro de 1967, e 2 de
fevereiro de 1968 (reajustamento total: 44,6%).

0O GCIS estudou rapidamente as solugbes novas que es-
tavam sendo adotadas no mundo para incentivar a producgio
sideriurgica. Em 5 de janeiro de 1988, era entregue ao Presi-
dente da Republica, pelo Ministro da Industria e do Comér-
cio, Exposicio de Motivos, propondo:

a) expandir imediatamente a producdo siderturgica, de
modo gue ficasse assegurado o suprimento do mercado inter-
no de produtos comuns, prevista a importacio de produtos
especiais, cujo consumo no Pals fosse reduzido € nao justiti-
casse a instalagdo de produgdo em escala econfmica;

b) prever a exportagio de certa quantidade de produtos
acabados ou semi-acabadoes; a instalagio de nova unidade si-

o et ol ] B L R bl e b B o e e R L ..
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dertireica s6 deveria ser considerada, se se pudesse assegurar-
lhe no exterior mercado para parte significativa de sua pro-
ducao;

~©) gqualguer nova unidade giderirgica deveria ser pro-
jetada com dimensdes adequadas a funcionamento econémi-
co, acompanhando a evolugio da tecnelogia internacional,
de tal forma que a producdo brasileira pudesse tornar-se com-
petitiva,

Em virtude da escassez de cruzeiros na época, alegada
pelos Ministérios da Fazenda e do Planejamento, o programa
de execucio fol dividido em duas partes: instalar no triénio
1968-70 (Governo Costa e Silva) capacidade adicional de
1.871.000 t de lingotes de aco, nas usinas de economia mista
(produtos planos) ¢ nas empresas particulares que seriam au-
xiliadas para o aumento de suas producdes; previu-se, tam-
bém, a possibilidade de ser instalada uma usina, visando a
produciio de, no minimo, 1.500.000 t de lingotes de ago por
ano, para a4 obtencdo de semi-acabados (placas e blocos) des-
tinados principalmente & exportacio, uma vez provada a po-
sicio competitiva brasileira no mercado internacional e a
capacidade de absorgio desse mereado.

' Resolvida a execuciio da primeira etapa, preparar-se-ia,
desde logo, o programa de uma segunda expansgo, a ser rea-
lizada pelo governo seguinte (1971-1975). Haveria, portanto,
um plano para & expansio de 5 a 6 milhoes de foneladas de
lingotes de ago, a ser realizada até 1875 Se esse programa
tivesse sido executado, estariamos atingindo este ano 10 mi-
lhoes de toneladas de lingotes de acgo, aproximadamente o
gue se estd consumindo,

Nio havia, entfio, um “plano nacional de desenvolvi-
mento”, como o I PND que veio no governo seguinte. Mas
a tendéncla era pars estimular as inddstrias consumidoras
de aco, como a de construgéio naval, a automobilistica, a cons-
trucdo civil, a de produtos eletrodomésticos, a de material
ferravidrio, ete, Isso se fez no governo Costa e Silva e con-
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tinuou mais acentuadamente no governo Médicl, com o ob-
jetivo de ativar & economia.

O Ministério da Indistria e do Coméreio, entre 1967-1989,
por todos os melos proeurou convencer o governo da necessi-
dade de aumentar rapidamente a producdio sidertrgica. En-
controu, porém, forte resisténcia nos Ministérios da Fazenda e
do Planejamento, ai incluida a direcio do BNDE, que nfio
concordaram com investimentos prioritdrios na siderurgia,
mas sim nas industrias consumidoras que citamos ha pouco

Foi criado o Conselho Consultive da Inddstria Siderdr-
gica — Consider, presidido pelo Ministro da Industria e do
Comércio, tendo como vice-presidente o presidente do BNDE,
e, como membros, o presidente do Banco do Brasil e represen-
tantes das industrias de mineragdo, do earvio e da siderurgia
privada. Participariam do Conselho, comp assessores, e
quando convocados, representantes dos Ministérios do Plane-
mento, da Fazenda, dos Transportes, do Instituto Brasileiro
de Siderurgia e os presidentes das empresas sidertrgicas es-
tatais. (10}

O Consider seria mais do que um grupo consultivo, pois,
de fato, funcionou como drglo normativo, de planejamento.

As Companhias estatais receberam logo instrucdes para
programarem suas expansdes, o que, alids, ji vinha sendo
feito; aceleraram, porém, projetos e contatos,

A Companhia Siderirgica Nacional, por proposta do MIC
e em virtude de Mensagem da Presidéncia da Replblica, teve
o aumento de seu capital aprovado pelo Congresso Nacional:
de Cr$ 207.870.170,00 passou a Cr$ 498,.217.096,00 sendo o
Tesouro Nacional autorizado a subscrever as a¢oes necessarias
& integralizacdo do novo capital. (11) A mesma Lei deu

10 — Cringho do Consider; Deoreto n? 62,03, de 19-03-1968.
11 — Lel no 6.508, de 8 de abril de 1968,
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consentimento para que o Tesouro Nacional garantisse em-
préstimo a ser contraide pela C8N com o Baneo de Exportacio
e Importaciio de Washington (Estados Unidos), até o mon-
tante de 30 milhbes de dolares, mais respectivos juros ¢ des-
pesas. Destinava-se essa importincia ao pagamento de mé-
quinas, equipamentos e servigos necessirios ao aumento das
instalages industrials da usina de Volta Redonda. © crédito
americano ja havia sido negoeiado, tendo sido previstos ou-
tros financiamentos futures que seriam concedidos, & medida
gue as etapas fossem sendo concluidas.

Para a Cosipa, obteve-se crédito igual ao obfido para a
CSN, mas em Franca, com condigbes excelentes; fol nego-
ciado pelo Ministério da Industria ¢ do Comércio e assinado
a 5 de junho de 1969 pelo Ministro da Fazenda (taxa média
de juros 55% e prazo de resgate médio de 11 anos). Os
créditos podem parecer pequenos, mas comprariam na époea
2,5 vezes mais do gue trés anos apods.

A Usiminas ativou negociacfes com industriais japone-
ses para que eles voltassem a participar com 40% no capital
da empresa (o gue lhe daria cruzeiros) e obtivessem, em
bancos nipdnicos, financiamentos para equipamentos,

N#o se perdeu tempo e o prng-ﬁma- sidertrgico foi ener-
gicamente conduzido, para que se iniciasse a producfo das
novas unidddes o mais cedo possivel.

Propds também o MIC, na mesma Exposicio de Motivos
ja referida, de .5 de janeiro de 1968, que fosse organizada
uma empresa tipo helding, ofieial, para as quatro compa-
nhias do governo — C8N, Cosipa, Usiminas e Companhia
Ferro e A¢o de Vitéria (Cofavi); a Acesita continuaria a
cargo do Banco do Brasil, majoritirio no seu capital, e que
se propunha a reorganizd-la para gue produgisse ago inoxi-
davel e chapas de grio orientada para a indistria elétrica.
Seria a Brassider que teria a seu cargo a administracdo su-
perior das empresas estatais, sobretude a financeira; pode-
ria, p. ex., langar no mercado papéis garantidos por ela para
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8 obtencio de recursos a serem distribuidos, conforme as
necessidades, pelas companhias sob sua responsabilidade;
mediante condigtes especiais, poderiam participar do plano
as sociedades privadas. :

Papéis desse tipo sdo muito apreciados na Itdlia (Fin-
sider) e, sob formas diferentes, na Franca e em outros paises,
Fol nessa época que surgiu a idéia das Yobrigacies sideriir-
gicas”, espécie de papéis garantidos pelo governo e com des-
tino cerfo. Houve, porém, oposi¢do rio proprio governo, onde
se disse: “0 governo jA dispoe de titulos negocifiveis que po-
dem suprir esses recursos” (as ORTN, LTN ete.). A verdade
¢ que se desejava um papel destinado, desde sua origem, a
um fim certo.

A crlaglio da Brassider ndo prosperou, pela oposicio que
receben de elementos do proprio governo; o MIC prosseguia
nos seus esforcos, quando sobreveio a doenca e o afastamento
do governo do presidente Costa e Silva.

No perfodo seguinte, sob o presidente Meédici, o plano
sidertirgico sofreu transformacdes, mas o Congider foi man-
tido, com atribuicoes ampliadas. Mais tarde, foi criada a
Siderbras, réplica da Brassider, com funcoes alargadas, pols
ela administra de fato as empresas governamentais e cen-
traliza os plancs do governo no setor sidertirgico.

O governo Médicl sentin, desde logo, quanta razis havia
em se ter desejado iniciar vigorosa acdo, na drea sidertirgica,
desde 1967. De fato, com a execucdio do I PND e a ativacio
de aco, passou a produgdo nacional a ser muito deficiente,
obrigando a importacbes cada vez maiores.

A reformulagiio dos planos exigiu periodo Iongo: a 7 de
janeiro de 1971, o Presidente da Reptblica, que assumira o
governo a 30 de outubro de 1969, anunciou em Volta Redonda
& nova concepeio do problema, com o alargamento dos pla-
nos para a meta de 20 milhdes de toneladas de lingotes em
1980. A meu ver, teria sido necessdrio adequar o consumo

B [ W W O YT T R TR 18|
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an plano de produgio, a fim de evitar a explosio das importa-
ches de ago, com dispéndios de preciosas divisas:

Importagdo em 1874 ........00 ivennn 5.462.000 %
(em lingotes equivalentes aos laminados)

Producao em 1074 .. oovvie s din s 7.502.000%
Producdao total em 1974 ... ......co-.- 12.964.000 ¢

Valor da importacdo US$ 1.587.400.000, ou 12,3% do
total das importagtes do pais no ano,

Valor da tonelada importada: US$ 400,

Importou-se, como sempre, demais (pelo receio de que
viesse a faltar aco) e pagou-se preco de época da grande
demanda. Ha estogues no Pajs que estdo sendo escoados
agora. g

No Brasil: o plano sidertrgico atual

No dia 24 de maio de 1971, o Ministro da Indistria e
do Coméreio do governo Médiel pronunciou eonferéncia no
Rio de Janeiro, por ocasido da abertura do I Congresso Bra-
sileiro de Siderurgia (organizade pelo 1BS). (12)

Foi entdo declarado: (12)

“Com hase nas diretrizes aprovadas pelo Exmo. Sr. Pre-
sidente da Reptblica em Volta Redonda, o Plano Sidertrgleo
Nacional (PSN) se enconfra revisto e ampliadp e a sua exe-
cucdo em marcha, cabendo ressaltar as principals medidas
adotadas: 1

1. definicio da politica siderdrgica;

2. estudo do mercado nacional do ago, patrocinads pelo
Instituto Brasileiro de Siderurgia (IBS);

1% — A Expansio da Sldevergla Brasilelis, Minlstro Mareus Vinlelug Pratind
fle. Morais, conferéneia nn phartura do 1,0 Congresso Bragllelra de Stderurgia (or-
ganizaﬂﬂ pela TRS), no dia 24 de mals de 1671, Hio dé Janeiro.
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3. estabelecimento do programa de ampliaciio do setor
de laminados planos de ago eomum, e obtencio dos recursos
para isso necessirios;

4. estudos para ampliagio conjunta do setor de lami-
nados ndo planos de ago comuim, a cargo prepnnderantemente
da iniclativa privada;

5. levantamento dag necessidades complementares para
expansao do setor sidertirgico, tais como; aperfeicoamento
de quadros humanos, tanto gerenciais como técnicos, e de
méo-de-obra qualificada, intensificacio da pesguiza e da
transferéncla de fecnologia, estudos de métodos e racionali-
zagdo do trabatho para a melhoria da produtividade, e os
estudos dos transportes em massa dos insumos e produtos
siderturgicos.”

A ideia de aleancar a capacidade de producéo de 20 mi-
Ihes de toneladas de lingotes de aco em 1980 se a:rplimu
assim:

Consumo naelonal ..,,...... .+ 18 milhdes da t
BRDOVERRAN | s s s s 2 milhoes de t
Disponibilidade para eventuais ,. 2 milhGes de t

A capacidade apos expansio, no que se refere a lamina-
dos planos, serd de 11 milhdes de toneladas de lingotes; os
laminados nao-plancs (e a producio de acos especiais) deve-
réo crescer em 9 milhdes de toneladas de lingotes, ficando
essa expansdo a cargo da iniclativa privada. Essa idéia (pro-
dutos planos com usinas estatais) fora adotada no governo
Getulio Vargas, quando se anunciou a construcio de uma
teina complementar 4 da Companhia Siderirgiea Belgo Mi-
neira, em Monlevade; (9, anexo IX) permaneceu imutével ats
hoje, mas ja se anuncia a construgéo de nova usina da Usi-
minas destinada & producdo de néo-planos (no vale do rio
Paraopeba, em Minas Gerais), porque a iniciativa privada
néo estd podendo acompanhar o consumo naecional na pro-
ducao de perfis, vergalhGes e arame.
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Os recursos a mobilizar para s expanséo do setor de la-
minadas planes foram previstos em US$ 1,502 milhdes, sendo

— finaneiamento em moeda externa USE 5627 mithoes;

— financtamento em moeda nacional (a obter dn go-
verno) 2478 milhoes:

— recursos proprios das usinas (dos acionistas e lueros
destinados & expansfio) 692,1 milhdes,

Céambio da época: US$ 1 = Cr$ 5,08 — fevereiro de 1971.

Passara-se 1 ano e 5 meses do governo Médiei e aperfei-
gnara-se o plano, prevendo recursos abundantes. Nio havia
mais objecbes de Ministérios e do BNDE, porque a durs rea-
lidade colocara a Administraciio do Pais diante de um dile-
ma: produzir ago e crescer, ou reduzir a expansiio do Pais a
proporgoes inaceitéveis, pois nfio haveria recursos para im-
portar ago nas quantidades necessarias, Isso fora dito pelo
Ministro da Industria e do Comércio do Governo Costa e Sil-
va aos responsaveis pelo desenvolvimento nacional e perante
a Cimara dos Deputados; as declaragbes foram publicadas,
inclusive em folhetos e artigos na Imprensa e estfio nos Anais
do Congresso.

O Plano Nacional Sidertrgico, j4 agora atualizado no go-
verno Geisel, estd sendo excutado com cﬂragem, apesar dos
tropecos resultantes da difieil eﬂn]untlum mundial criada
pela Organizacao dos Produtores de Petroleo — OPEP, a pat-
tir de outubro de 1973. O custo, naturalmente, cresceu. A ob-
tencdo de carvio para coque foi critica, durante 1974 e parte
do corrente ano. Mas o estdgio n.2 1 do plano estd terminado;
foi inaugurado oficialinente o da Usiminas, postos em mar-
cha a nova coqueria e o alto-forno n.% 2 da Cosipa, e se pre-
para a entrada em funcionamento do alto-forno n® 2 de
Volta Redonda (para 6.500 t/gusa por 24h), em abril ds
1976; (13) a terceira unidade de produgfio de folhas de flan-

1§ — A CBN ecompletard 50 anogs de funclonamento em 19'19..
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dres ja estd em operagdn. No proximo ano, portanto, a pro-
ducho total siderurgica deverd ultrapassar 12 milhdes de to-
neladas de lingotes de aco.

O estdgio que levard & capacidade produtora de 20 mi-
lhoes deverd estar cumpleta em 1978,

O Consider ja tornou obrigatéria a apresentacio, dentro
de 60 dias, de novos projetos de expansfo, referentes 4 cons-
trugdo de usinas n.% 2 por parte da CSN, Usiminas e Cosipa.
@ porte seré de 4 ou mais milhtes de toneladas de lingotes de
aco para cada nove usina. A CSN construird a sua provavel-
mente em Santa Cruz; a Usiminas, no vale do Paraopeba; ¢ a
Cosipa néo anunciou ainda o novo local. No se explicou ain-
da como serao reunidos oS recursos.

Os Quadros 3 e 4 mostram, respectivamente, o consumo
previsto até 1085, e a projegéio da demanda por setor eonsu-
midor no mesmo periodo:

QUADRO 3

CONSUMO EFETIVO ATUAL E S8UA PROJECAD POR TIPO
DE FPRODUTO

105t de ling. eguivalentes
Atual
1974 1978 1880 1885

Plancs COMUDS .. . oviiss o 5.698 10.200 13.000 23850
Trithos e Perfls Pesados ............ 474 820 1.100 2.730
Nio planos comuns, leves e médios 4.080 5.100 6.380 10,830
Agos Especiais e Tubos Sem Costura 1,285 2,180 2.820 5.100

i A e TR R T2l hag B 10,5617 18.300 2;!-'.3[]0' 42,300

Planejamento ¢ Desenvolvl-
mento

Cutubro de 1975, Rio,
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QUADRO 4
PROJECAO DE DEMANDA YOR SETOR CONSUMIDOR
' Em ling. equivalentes (105 x t)

SETORES . ..........ocoii. Atusl 1078 1980 1985
1974

1) Automebilistico ... .. .. ... 2,105 3,478 4385 7979
e LR 400 B71 875 1.905
3y Naval 203 568 BSB  1.202
4) Asronautico ........ .00, — - — —
5) Bleicletas .,....,.. SR s L) 21 44 0 109
6) Maquinas Rodovidrias ..., . ..., 87 156 200 369
7) Mad. e Impl. Agrieolas .,...... 254 38 4 i)
8) Mig. e Equip, Mecinicos ..., ., 849 1.420 1.823 3.360
9) Maquinas Hléiricas 17T 365 50a 024
i) Utilid. Dom. e Comerclajs 462 TG 868 1.578
11) Artefatos de Folhas ...,.. . . . 676 1.177 1,504 2.736
12) Reeiplentes ..., oo o 261 436 580 1.019
13) Construgdo Clvll ,.............. 2.803 4.040 5,601 1p.022
14) Trefilarin Arames ... ... wevees 1046 2,018 3,087 3.558
15) Semi-elaboragio de Planos ., .. 1.157 2.458 3.184 5793
15.1 Relaminaclo ....,........ (225)  (410)  (522)  (95Q)
15.2  Tubos/Tubuldes .. .. wreo (TT4) (1.935) 12.271) {4.132)
16.3 Perfls Dobrados/Soldadas .,  (158) (313) (3913 iy
16) Miscelanea e Outros ....... .. .. 218 375 488 Bag
TOTAL GERAL ,........... 100517 18.300 23300 42 300

Planefamento e Desenvolvi-
menta

Outubro de 1975, Rio,

O mercado consumidor mundial estd exigindo também
acréscimo de capacidade produtora da Siderurgia e a reposi-
¢do de equipamentos obsoletos, A capacidade adicional neces-
saria € estimada em 400 a 500 milhdes de toneladas de lin-
gotes; e as necessidades de substituicio de equipamentos exig-

tentes sobem a 360 milhdes de toneladas de lingotes; total:
de 760 a 900 milhdes de toneladas. (14)

14 — Esteatigin tracada para o5 forrosos ¢ nio ferrosoR, em Planejamento &
Degenvalviments, Ria, outubro de 1675,
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Prevé-se que haverd um perfodo bastante longo (uma
década, pelo menos), durante o qual o Brasil podera exportar
quantidades considerdveis de laminados de aco. Isso compen-
sarg, de alguma forma, o esforgo tinaneeiro consideravel que
estd sendo feito atualmente e fornecerd divisas para paga-
mentos de amortizagdo e juros de empréstimas,

A verdade ¢ que petroleo e ago a0 o VErso € 0 Teversg
de uma mesma medalha que se chama desenvelvimento., Nao
hé fugir dai.

O Secretario-Geral do Instituto Brasileiro de Siderurgia
fez, na reuniao de cutubre p.p. do International Iron & Steel
Institute - II81, realizada na cidade do México, (15) declara-
¢oes que eonvém serem resumidas: '

A capacidade instalada da siderurgia brasiléira atinge
atualmente 9.300.000 t de lingotes de ago; previu-se em 1974
a utilizacio de 85% dessa capacidade, ou 7.800.000 t, mas
86 se pode conseguir produgao de 7.5 milhdes de toneladas de
aco (80% da capacidade instalada) pela impossibilidade de
obter carvéo cogueificavel nas quantidades necessarias (isso
devido ao aumento do consumo de combustivel solido, em
virtude da crise desencadeada pela OPEP). Até o final do
corrente ano, a producdo ird a 8,5 milhdes de toneladas de ago.

O déficit previsto da produgdo nacional em 1977 em re-
lagio ao consumo, nada chstante as expansoes, é de 2,1 mi-
lhies de toneladas em lingotes eguivalentes. (16)

Até dezembro de 1974, j4 haviam sido despendidos
US$ 689 milhdes na execucdo do plano (eruzeiro mais moeda

forte): serdo, entretanto, necessarios mais US$ 914 miilhoes

para terminar & Fase II. Muitos paises ofereceram créditos,
mesmo alguns que nunca o tinham feito; as condicbes séo:
caréncia de trés ancs, amortizacio em 12 anos e jurcs de 6
& 8%,

15 = Frud Woods de Lwvetrda,
16 — Bete ano, 1605, Bard superior o '@ millides de toneladas, eom o valor esti-
mado de USE 400 milhaes: Prego médio por toneiada bem lnferior ao de 1994,
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As expanstes das Usinas de produtos planes do governo
tém seus términos previstos para fins de 1977 (Usiminas) e
1978 (Cosipa e CSN),

Com as medidas tomadas, setd menor que o previsto o
déficit de ago em 1977, o de 1980, também, serd pequeno.
Neste Gltimo ano, a demanda interna deverd atingir 22.4 mi-
Indes de toneladas de lingotes. Observo que essa previsdo é
valida se for cumprido o II PND,

A capacidade nacional de producio de bens de capital
estd sendo elevada a 80% do que seria necessdrio importar.
E minha opinido que serd possivel atingir essa meta, pois as
prandes empresas produtoras de equipamentos mecdnicos
tém & sua disposigio teenologia de experimentadas firmas es-
trangeiras, com longa experiéncia. No momento, estio em
organizagao no Brasil a Krupp e a Demag, ambas alemis
(instalando-se em Minas Gerais); montardo poderoso conjun-
to de “méaquinas de fazer maguinas” e possuirdio eseritérios
de engenharia de projetos com elementos recrutados no ex-
terior e com brasileiros que ja estdo sendo preparados.

Plinio Cantanhede, presidente da CSN, afirmou recente-
mente, em conferéncia, (17) que, no estdgio 2 do Plano Si-
dertrgico, o coeficiente de nacionalizagio do equipamento
foi de 30 a 35%; no estagio atual, supde que se chegue a 60%.
Isso demonstra o imenso progresso que se estd realizando na
producio de “bens de capital”.

PROBLEMAS CORRELATOS

L _Cﬂﬂﬁu

Em livro recente, mostrel que todas as geografias econd-
micas ressaltam que o Hemisfério Sul é pobre em carvio
(com excecdo da Austrilia e da Africa do Sul, tendo sido

1T = Np dia 21 do earrente, perante: audifncis convidade pele . msessor de
Mindéries da Embalenda do Estades Unidos, no Rio (auditoris do Consulada Creral,
ne Riaj,
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este altimo pais moderadamente aquinhoado). A produgdo €
equivalente & 5% da mundial. (18)

As reservas sul-americanas conhecidas séo modestas e se
concentram na Colémbia (as maiores), no planalto peruano
(na Cordilheira, algumas inacessiveis), no Chile (estendendo-
se pela plataforma continental), na Argentina (reservas mo-
destas, em Neuquen). As camadas s8o pouco espessas, inter-
rompidas, com inclinagoes irregulares e contém carvio de
média qualidade; nenhuma drea produz carvao para cogue
de alta qualidade. A producio, na América do Bul, em 19732,
nio passou de 10 millies de tﬂnelaﬁaﬁ contra 3 bilhGes do
resto do mundo.

No Brasil se encontram os trés eombustivels fosseis sd-
lidos: turfa, linhito e carvdo. Deste tltimo, as jazidas utili-
zadas se situam no Rio Grande do Sul, em Santa Cataring
e no Parani.

As reservas gatchas conhecidas véo a 1,56 bilhao de to-
neladas. As minas sdo exploradas em galeria, a profundida-
des de 30 a 120 m; o carviao raramente aflora. As camadas
tém espessuras varidveis, atingindo por vezes 4 m (8. Jerd-
nimo); em Rio Negro, as camadas aproveitdveis medem 1 a
1,20 m de espessura. O carvfio ¢ preparado em instalagbes
fixas de superficie e, apés tratamento, tem um poder calo-
rifico de 5.000 & 5.450 Keal por guilograma (normal: 7.000
8 7.500; e um teor de cinzas de 30 a 345 ). Seu emprego prin-
¢ipal é gerar vapor em caldeiras fixas; néo da cogue pelos
Processos normais.

As reservas totais de Santa Catarina conhecidas sfio
também de 1,5 bilhdes de toneladas. Pesquisas recentes mul-
tiplicam-nas pelo menos por 2, Ha vérios horizontes de car-
véo; o mais explorado ¢ o denominado “Barre Branco” gue
aflora frequentemente ou se situa préximo ao nivel do solo,
permitindo exploragdo & “céu aberto”; ha, entretanto, explo-

18 — As Instilulctes de Indistvia @ Comérclo do Brasll, por Edmunds Macedo
Sogres ¢ Silva, Crown-Editores Internacicnals (plds, 33 e segls), Riop 1573




SIDERURGIA: NO MUNDO T NO BRASIL o

ragio em galerias. O carvo catarinense é melhor que o do
Rio Grande, atingindo seu poder ecalorifico até 6.800 calo-
rias; os tipos usados, apos tratamento, sio denominados ma-
talirgico (para coque com 18% de cinzas), de vapor grosso e
de vapor fino; os dois tiltimos servem para gerar VapOr € apre-
sentam um teor de cinzas de 26% a 27%. O enxoire é de 15%
no tipo metalurgico e de 3% nos de vapor; o metaldide se en-
contra nas jazidas sob a forma de pirita (sulfeto de ferro),
que € mais pesada que o carvio; para o tratamento em lava-
dores, o carvio da mina é britado e peneirado; por processo
hidromecénico, com o emprego de jigs (pulsadores) e cielo-
nes, elimina-se quase toda a pirita que é guardada em banha-
dos, pois, sob a agua, néo se oxida: é com essa matéria-prima
que se vai produzir écido sulfdrico (para tertilizantes) em
usina que estd sendo montada no sul catarinense, '

A area em gque ocorre o earvio paranaense € vasta, mas
9§ reservas conhecidas e estimadas sfio pequenas, inferiores
a 50 milhoes de toneladas. O combustivel, apds elementar es-
colha & mdo, tem de 23 & 38% de cinzas; o teor de enxofre
varia de 3 a 11%, sob a forma, muitas Vezes, orginica, o que
¢ ma caracteristica, pois, assim, nao se pode separé-lo, como
€ Santa Catarina,

De qualquer modo, vemios que as reservas carboniferas
aproveitaveis, em nosso Pafs, no Sul, sobem a cerca de 3 bi-
IhGes de toneladas. A producio anual total é de cerca de i
milhoes de toneladas, sendo 2/8 em Santa Catarina: o tipo
metalirgico vai a 1 milhéo de toneladas, & se destina & pro-
dugao de coque, misturado a carvilo importado de boa quali-
dade, sobretudo dos Estados Unidos.

0 carvdo-vapor é utilizade na producio de energia elé-
trica, no Rio Grande do Sul e em Santa Catarina.

A importagao de carviio para coque é muito volumosa e

deve ficar acima de 4 milhdes de toneladas em 1976, Com a -

elevacio do preco do petrdleo, os exportadores de hulha pas-
saram seu prego de 30 a 35 dolares por tonelada, para perto

R .

il e el e b




0 A DEFESA NACIONAL NO 667

de 100. £ o que estamos pagando atualmente. Destarte, emn
1976, a sangria de divisas com carvio subird & cerca de
US$ 400,000,000, Este ano, metade.

Como se encara este difieil problema? £ o que vamos ver,
sucintamente .

Pretende-se, empregando-se os resultados de experiéncias
realizadas no Instituto Nacional de Tecnologia, do MIC, e
processos ja utilizados no exterior, produzir com carvies na-
cionais néio coqueificAveis um redutor para fundigdes e altos-
fornos; serd necessario que o redutor tenha as propriedades
fisicas indispensavels, principalmente: queime com facilida-
de, dando calor e gases (CO, predominantemente); resista
a cargas muito pesadas (colunas de Ieitos de fusdo superpos-
tos, até grande altura, nos altos-fornos); seja poroso para
permitir a passagem do ar insuflado, ete, Destilado o carvio,
para recuperar todas as matérias que né@o sejam carbono
fixo e cinzas, obtém-se um residuo que sofre uma preparagio
(britamento, separacio de estéreis em peneiras vibratorias,
classificagio); depois, o restante € aglomerado com alcatrio
e sao formados, mediante pressio, pequenos blocos queé pas-
sam por estufas a temperaturas baixas (120 & 180°), para
secar. Por vezes, misturam-se os residuos obtidos por des-
tilacio com um pouco de carvio cogueificavel (15 a 20%).
Este & o processo japonés DES, desenvolvido com carvoes
australianos. Mas o nosso metodo do INT (gue ninguédm
soube descrever-me) € 0S8 processos europeus devem seguir
05 mesmos prineipios, pois as experiéncias séo muito antigas
{ougo falar nelas ha 50 anos).

Como se v&, nao se trata de um cogue, segundo a defi-
nicdo normal, mas de um “bloco moldade”. Num forno de
fundicdo (cubild), seu objetivo é fisico (fornecer calor) para
fundir uma carga soélida; no alto-forno, a funcéo é dupla:
fisica, isto é, produzir calor para obter temperaturas nas
quais & ‘reducdio do minério se faz em boas condighes,
e guimica, isto &, gerar CO que & o redutor do minério de
ferro (6xido de ferro); a temperatura deve ser mantida su-
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ficientemente alta para liquefazer as escorias que reagem
sobre o banho metalico, retirando-lhe impurezas (sebretudo
enxofre), e para conservar liquida a gusa que se acumula
no cadinho do alto-forno.

Segundo a fonte que estou citando, (19) experiéncias
finais foram conduzidas no Japdo (processo DKS) em altos-
fornos de volume interno igual a 1,350 metros ciibicos; nor-
malmente, essa capacidade permite, com coque comum, obter
2.200 a 2.500 toneladas de gusa em 24 horas.

O processo brasileiro, referido (e pouco conhecido), “ja
existe ha 5 anos”. Segue a técnica que indiquei acima e o
material carbonoso, aglomerado com éleo leve, & transfor-
mado em pelotas (pellets) de tamanhos varidveis.

Outra grande aplicagio do carvio nacional, e esta de
resultados certos, é a gaseificacdio. A tecnologia é antiga e
vem sendo aperieigoada pacientemente, Os russos ja4 a em-
pregaram, anunciando as vantagens, mas nfio tenho a evi-
déncia de que estao utilizando Agora seus processos em apli-
cages industriais.

Torna-se ptiblico em nosso pafs que se pretende gaseificar
05 carvoes do Sul para usos diversos: g4s para produzir calor
industrialmente e gés para reduzir minérios (de ferro
e outros)., (20)

Segundo noticias divulgadas, no Rio Grande do Sul, pre-
tende-se fabricar ago a partir de esponja, produto de reducéo
de minérios de ferro com gés de carvio local, Seria uma so-
lugdo ideal. Experiéncias realizadas na “Lurgi Chemie”, Ale-
manha Qcidental, provaram (segundo noticias) a exeqiiibi-

b s y
1) — Coque, planod para o aule-sufleléncia, artigo de Roberto Hillas, emi G-
®eta Mercantil, Rio, 10 e 11 de novembra de 1675,

#) — Uma grands Uslna para gaseifieatho, reportagem de Roberto Hillag, em
Gazetn Mercanttl, 10 ¢ 11 do cofrente, Rio,
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lidade, O processo alemio estd sendo experimentado nos
Estados Unidos, (20)

Ha idéia também de construir ne Parang “grande uni-
dade gaseificadora de carvdo mineral”, com a capacidade de
6.000.000 metros cibicos por dia (maior do que se pretende
importar da Bolivia). Segundo a referéncia que estd sendo
citada, o gis nos Estados Unides tem o valor calorifico de
9.000/cal por m?, Parece-me exagerado, mas se for metade,
serd, excelente (ipualard o gas de rua, fornecido pela CEQ).
Pensa-se em fornecer o combustivel & Grande 8o Paulo,
acrescentando-se-lhe o que serd produzido em Santa Catarina,
com carvoes locais. 86 a usina do Parang custaria US$ 250
milhoes.

Se for levado avante o projeto de destilagiio de xisto da
formacdo Irati (de S&o Paulo ao Norte do Rio Grfde} , COMmo
se afirma, o gds resultante podera ter o mesmo destino, re-
tirado o que for necessario para consumo local.

De qualquer forma, é mister abordar praticamente os
problemas relacionados com o aproveitamento completo dos
carvoes do Sul. Com uma reserva de 3 bilhoes de toneladas,
haverd a possibilidade de utilizar 20 milhtes de t/ano du-
rante 160 anos. E, até 14, as fontes de energia empregadas
pelo homem terdo evoluido de modo imprevisivel.

Material para redugao, sob forma gasosa ou sélida, como
j& faz Acos Piratini, no Rio Grande; material redutor mol-
dado, em blocos ou pellets, queima sobre grelhas; cogueifi-
cacao de carvao catarinense preparado; ou transformacio
em Gleo, como fez a Alemanha durante & guerra mundial
1940-1944, o carvao deve ter destino, a bem de nossa econcmia.
Em 1939, quando em missio do Governo Federal na Europa,
estudando solugdo para a nossa siderurgia, ‘consultei a Leuna,
que era a grande firma alema de produgéo de gasolina de

18 — Coguo, plines para o anto-sufleidncia, artigo de: Roberto  Hillas, om
Gagela Mercantil, Rio, 1008 11 de novembia de 1875

o) — Uima grende Using paro gaseificacio, reportagen: de Roberto Hillas, em
Gazets Mercantll, 10 e 11 do corrente, Rio.
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hulha; afirmaram-me seus técnicos que o carvio de Santa
Catarina era adequado para o Processo que empregavamn.

2. BRedugéo direta

A reduciio direta, isto é, producdo de ferro sem passar
pela via liquida, mediante acio de um redutor sobre o mi-
nério de ferro, foi empregada pelos primeiros slderurgistas.
O mais antigo que, segundo a Biblia, inventou a arte de
trabalhar o ferro, foi Tubaleain. Nas forjas africanas, cata-
1as e biscainhas empregadas no Brasil até o século passado,
inclusive por Eschwege, a redugio era dirveta, feita com car-
vio de madeira. O Intendente Cémara construiu alto-forno
€, em Ipanema, também houve este aparetho, embora a pro-
ducéio de ferro e ago comerciais tivesse, em sua maior parte,
sido levada a efeito com forjas de reducdo direta, Forja desse
tipo foi 0 que Monlevade ergueu no local que tem hoje o seu
nome; as margens do rio Piracicaba, em Minas Gerais, e
onde se situa a grande usina da Companhia Sidertirgica
Belgo Mineira.,

Mas Georgius Agricola, em seu tratado de Re Metalica,
publicado em 1556, em latim, (21) ja fala, no livrg IX em
fusio do minério de ferro; €ra preciso saber escolher a matéria-
prima mineral, empregar o melhor c¢arvio de madeira e
soprar forte com grandes foles.

De qualquer modo, volta-se, em nosso tempo de fissdo
nuclear, & redugdo direta, procurando-se com ela tornar pré-
tico o emprego de combustiveis sélidos e Easosos para re-
cuperar o ferro de seus 6xidos. Jornais téenicos (22) refe-
rem-se, com grande énfase, ao simpo6sio realizado este ano,
em maio, em Porto Alegre, sobre o assunto. Varias centenas

21 — Georgius Agrieoln, De Be Matalica, tranglated from the firat Latin adition
of 1686, by Herbert Clarek Hoover and Lou Henry Hopover, Lover Publications
Ine,, 1888, New York,

2% — Ver Metal Bulletin, d¢ 28 de malo de 1875, Landres,
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de delegados estiveram presentes, néo 50 da América Latina,
mas europeus, americanos do Norte e japoneses,

Examinando o progresso do assunto no mundo, chegou-
se & concluséio, registrada por 6rgéos da imprensa técnica,
que “estd claro que a redugfio direta funciona e que terd
papel cada vez maior na industrializacdo de muitos paises”.

Registrou-se que o0s processos que empregavam gas como
redutor apresentam jé resultados préticos em varios paises,
mas sobretudo no México e, agora, no Brasil (Bahia). Uma
socledade, a Midrex Corp, j4 construiu 11 milhées de tone-
ladas de capacidade por ano (de lingotes de aco ou de
esponja de ferro?) e estd contratando mails 50 milhdes de
toneladas. Os pafses interessados sfo os que possuem carvio
e o tém impréprio para coqueificacio. No Brasil, emprega-
mos o gés em Salvador (Usiba: processo Hylsa) e no Rio
(Cosigua: processo Purofer): a capacidade j4 instalada nas
usinas € para produzir esponja, visando & producio de mais
de um milhdo de t/ano de ago em lingotes. No Rio Grande
do Sul estd sendo utilizado o forno SLRN (combinacio da
Lurgie com as Companhias de ago americanas Republic e
National).

Emprega-se redutor sélido que é o carvio local triturado e
misturado ao minério de ferro; o método estd sendo aperfei-
coado no Brasil.

A reducdo direta tem futuro e, para nos, trard o bene-
ficio de permitir poupar importagdo de hulhas coqueifica-
veis e o emprego de nossas reservas catarinenses, FPelizmente
ha entusiasmo pela adogo dos processos e coragem para
implanté-los em usinas de porte médio.

3. Tremsportes

O Altimo problema a que se fard referéncia & o dos
transportes ferrovidrios. Sem solucdo adequada nio haverd
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progresso na slderurgia, pois cada tonelada de aco produzida
envolve o transporte de 4 toneladas de matérias-primas e
produtos acabados.

A ferrovia do ago de Belo Horizonte a Volta Redonda,
com ramal para S§o Paulo, é um imperativo, Dure a ‘sua
construgdo mil ou dois mil dias, néo importa; é necessério
fazé-la e bem, no menor tempo possivel e ao custo que for,
sem desperdicios.

Qutros problemas existem, de fluxos e de preparagéio
humana. Mas isso é outrs historia . ..
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